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Ctasse proposta (sez Vcl Jscif) I . . ._l 

L RIASSUNTO 



(gruppo/sottogruppo) I . . I / I I 



L'invenzione riguarda un metodo e una macchina circolare 
per la costruzione di calze a punta chiusa con Tuso di mezzi di 
prelievo sono posti su piu settori concatenate, movibili tra una 
posizione anulare corrispondente al cilindro con aghi della 
macchina e una posizione lineare su due file parallele accostate. 
La calza £ prelevata dal cilindro con i mezzi di prelievo nella 
prima posizione e trasferita fuori macchina, e mentre la macchina 
puo essere riawiata, la calza viene rovesciata, i settori concatenati 
portanti i mezzi di prelievo awicinati su due file ed i lembi della 
calza uniti per chiuderne la punta. Fig. 2 



M. DISEGNO 
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DESCRIZIONE 
del BREVETTO PER INVENZIONE INDUSTRIALE 
avente per titolo: 

"METODO E MACCHINA CIRCOLARE PER LA 
COSTRUZIONE DI MANUFATTI DI MAGLIA TUBOLARI CON 

UN'ESTREMITA' CHIUSA" 
anome SANGIACOMO S.p. A. 
con sede in Via Bormioli 60/62, 25135 BRESCIA 
elettivamente domiciliata agli effetti di legge presso lo Studio 
BIESSE S.r.l., in Corso Matteotti 42, 25122 Brescia 
Inventore designator SANGIACOMO Fulvio 

Domanda No. Depositatail 2 7 FEB 7003 

IBS2003A00002JL. 

Campo deirinvenzione 

La presente invenzione attiene al settore delle macchine 
circolari da calzetteria e maglieria, e si riferisce in particolare alia 
costruzione di manufatti di maglia tubolari con un'estremit& 
5 chiusa, quali le calze, su dette macchine. 
Stato delF Arte 

Nel settore della tecnica qui considerate, gia sono stati 
proposti e al presente sono particolarmente ricercati, 
procedimenti di lavorazione e dispositivi che consentano di 
10 chiudere automaticamente un estremo di un manufatto di maglia 
tubolare, come la punta di una calza, direttamente sulla o a bordo 
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della macchina di tessitura e comunque senza dover riprendere il 
manufatto fuori macchina. 

Quando effettuata su una macchina circolare, la lavorazione 
di una calza termina usualmente nelle porzione di punta con 
5 almeno un ultimo rango di maglia che rimane sugli aghi del 
cilindro, evidentemente secondo una disposizione circolare. Per 
poter poi chiudere la calza bisogna awicinare le due meta 
semicircolari opposte del tessuto tubolare a livello degli ultimi 
ranghi di maglia, formando due lembi accostati in grado di essere 

10 uniti mediante rimagliatura o cucitura. 

Uno dei metodi attualmente adottai per una tale operazione 
consiste nel trasferire la maglia dagli aghi del cilindro a degli 
uncini posti su un platorello sopra il cilindro. II platorello 6 
formato da due mezzi dischi che si possono ruotare su un asse 

15 diametrale intermedio cosi da awicinare i due lembi estremi della 
calza, che vanno poi congiunti per costituire la punta chiusa. 

Un altro sistema consiste nel prendere la maglia dagli aghi 
del cilindro mediante mezzi di trasferimento su due mezzelune, 
che ruotando vanno a sovrapporsi, accostando tra loro i lembi 

20 semicircolari opposti dello stesso rango di maglia all'estremita del 
manufatto. 

Un ulteriore sistema di lavorazione prevede di trasformare 
un rango di maglia circolare al termine del manufatto in due 
segmenti rettilinei attraverso una deformazione di un dispositivo 
25 anulare portante degli aghi o uncini di prelievo. A tal fine il 
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dispositivo anulare comprende piu settori articolati fianco a 
franco, che quando dispiegati si dispongono secondo una 
circonf erenza per ricevere il tessuto a maglia tubolare e che 
quando awicinati formano due fronture sostanzialmente 
parallele, una di fronte all'altra, si disponga secondo due tratti 
rettilinei vicini. 

In concreto, con quest'ultimo metodo operativo, al termine 
della costruzione di una calza con gli aghi sul cilindro di una 
macchina circolare si effettuano in sequenza le fasi di: 

posizionare gli aghi sul cilindro ad un determinato livello; 

awicinare alia sommit& del cilindro i mezzi di prelievo 
posti su una plurality di settori dispiegati in posizione circolare; 

rovesciare il manufatto, aspirandolo verso l'alto; 

trasferire le maglie terminali del manufatto dagli aghi del 
cilindro ai mezzi di prelievo su detti settori dispiegati; 

awicinare e disporre su due file parallele i settori con in 
mezzi di prelievo in modo che il tessuto a maglia formi due tratti 
rettilinei vicini, 

muovere i mezzi di prelievo in una zona di cucitura lontana 
dal cilindro della macchina; e 

effettuare con una macchina ivi predisposta la cucitura dei 
due tratti rettilinei di maglia per chiudere l'estremite, owero la 
punta del manufatto. 

Pertanto, tutte le operazioni da effettuarsi tra il termine 
della tessitura di una calza e la cucitura finale di una sua 
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estremit&, la punta, awengono sostanzialmente a bordo macchina 
sopra il cilindro, a coperchio macchina aperto con tempi 
che si sommano mentre la macchina rimane inoperante i^cgianto 
a produzione di maglia. \^ 

In particolare, il rovesciamento del manufatto anticipa 
cronologicamente la fase di prelievo o trasferimento delle maglie 
dagli aghi del cilindro ai mezzi di prelievo, e la fase dffi^y* 
allineamento e accostamento dei settori in due file £ effettua 
prima di muovere i mezzi di prelievo con la calza rovesciat^/^ 
verso la zona di cucitura. 

Questa sequenza di fasi operative 6 tuttavia alia base di 
rilevanti problemi che investono sia la realizzazione della 
macchina sia la produttivite di questa. Da una parte, per esempio, 
la macchina deve essere allestita in modo che coperchio e 
platorello abbiano una pronunciata apertura cosa che influenza 
negativamente la disposizione e sollecitazione dei fili. D'altra 
parte, e ancora piu svantaggiosamente, i tempi richiesti per le fasi 
operative svolte a bordo della macchina ne penalizzano 
severamente le prestazioni. 
Scopi e Sommario dell'Invenzione 

Uno scopo della presente invenzione & di rimediare 
effettivamente ai problemi e agli svantaggi sopra lamentati, 
portando fuori macchina almeno le fasi operative di 
rovesciamento del manufatto e di awicinamento dei lembi 
estremi di tessuto destinati ad essere congiunti. . 
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Un altro scopo deirinvenzione £ fornire una macchina 
circolare da calzetteria semplificata la quale, pur essendo dotata 
di mezzi di prelievo e chiusura di un'estremita del manufatto del 
tipo succitato, conserva un'elevata produttivita dal momento che 
5 pud awiare la produzione di un nuovo manufatto quando ancora 
il manufatto precedente si trova ad essere movimentato e disposto 
nella condizione per essere rimagliato o cucito in punta. 

In altri termini, almeno i tempi di esecuzione delle fasi 
operative di rovesciamento e chiusura di un manufatto costruito 
10 in precedenza vengono ad essere contenuti, quindi mascherati, 
nel tempo richiesto per la costruzione di un successivo, nuovo 
manufatto 

Detti scopi, e gli implicit! vantaggi che ne derivano, sono 
raggiunti con un metodo di costruzione di manufatti di maglia 

is tubolari con un'estremita chiusa, quali calze a punta chiusa, su 
una macchina circolare da calzetteria dotata di mezzi di prelievo 
in forma di aghi o uncini associati con un dispositivo di 
rovesciamento del manufatto, e dove i mezzi di prelievo sono 
posti su piu settori di supporto concatenate movibili tra una 

20 posizione anulare corrispondente al cilindro con aghi della 
macchina e una posizione lineare su due file parallele prospicienti 
e spostabili sopra il cilindro con aghi e lontano da questo in una 
zona di cucitura, comprendente i passi di: 

aprire al termine della costruzione del manufatto il 

25 coperchio della macchina e portare i settori di supporto dej/mezzi 
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di prelievo in configurazione anulare in una posizione sovrastante 
il cilindro con aghi, 

trasferire il manufatto a livello di almeno un ultimo rango 
di maglia dagli aghi del cilindro ai detti mezzi di prelievo su detti 
5 settori di supporto in configurazione anulare, 

allontanare il manufatto dal cilindro verso la zona di 
cucitura, mentre 6 trattenuto dai detti mezzi di prelievo sui settori 
di supporto in configurazione anulare, 

riassestare e riawiare la macchina per l'inizio di un nuovo 
10 manufatto, 

rovesciare dal basso verso l'alto il manufatto attraverso detti 
mezzi di prelievo in configurazione anulare, 

awicinare in posizione lineare su due file i settori di 
supporto per disporre in forma rettilinea ed accostati due lembi 
15 opposti del tessuto a maglia su detti mezzi di prelievo, e 

unire mediante cucitura o rimagliatura i due lembi del 
tessuto a maglia cosi avvicinati. 
Breve Descrizione dei Disegni 

L'invenzione sara ulteriormente spiegata qui di seguito 
20 facendo riferimento agli allegati disegni, indicativi e non 
limitativi, nei quali: 

la Fig. 1 mostra in forma schematica la vista frontale di un 
cilindro con aghi con sovrapposto un dispositivo di prelievo del 
manufatto in configurazione anulare; 
25 la Fig. 2 mostra una vista dall'alto dello schema in Fig. 1; e 
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la Fig. 3 mostra una vista similare a quella in Fig. 2, ma con 
dispositivo di prelievo lontano dal cilindro e in configurazione 
lineare su due file. 

Descrizione Dettagliata dell'Invenzione 

In detti disegni sono schematicamente rappresentati il 
cilindro 11 di una macchina circolare da calzetteria portante gli 
aghi 12 per la costruzione del tessuto a maglia di una calza 13, un 
dispositivo di prelievol4 per prendere la calza dagli aghi del 
cilindro della macchina e trasferirla in una zona di cucitura o 
rimagliatura per chiudere la punta del manufatto ed un 
dispositivo di rovesciamento 15 del manufatto. 

La costruzione della calza sulla macchina circolare awiene 
in maniera di per se nota e termina usualmente con degli ultimi 
ranghi di maglia a livello della porzione di punta del manufatto 
costruiti e sostenuti sugli aghi del cilindro. 

II dispositivo di prelievo 14 comprende una pluralita di 
mezzi di prelievo 16 nella forma di aghi o uncini posti su piu 
piastre o settori di supporto 17 complanari portati da support! 18 
movibili in direzioni opposte. Essi sono adatti e gestiti per 
assumere una configurazione anulare, per una disposizione dei 
mezzi di prelievol6 su una circonferenza compatible con quella 
degli aghi sul cilindro, ed una configurazione lineare, per definire 
due fronture rettilinee composite,una di fronte all'altra e con i 
mezzi di prelievo su una frontura rivolti verso quelli sulla 
frontura opposta. Inoltre detti settori di supporto sono comandati 
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e movibili in tin piano orizzontale, per rotazione attorno ad un 
asse verticale o per traslazione, tra una posizione sovrastante il 
cilindro e lontano da questo fino alia zona di cucitura o 
rimagliatura 14. 

Questa zona 14 pud essere dedicata ad una singoJa^ROo>s 
macchina circolare oppure ad un gruppo di macchine in co 



ed in ogni caso comprende un gruppo di cucitura o di rimaglfb 
del tipo gi& conosciuto nel settore. 



II dispositivo di rovesciamento 15, in genere di tipo 
io pneumatico, pud essere posto sopra e associato direttamente al 

dispositivo di prelievo 14, movibile per seguire i moviment^e^^^ 
orizzontali di questo. In alternativa, esso pu6 essere colloaafb ~- — m\ 



staticamente nella zona di cucitura o rimaglio e trovarsi 
interagire con il dispositivo di prelievo quando questo raggiunge^ 
15 quella zona, la qual cosa consentirebbe di ridurre gli ingombri 
delle parti in movimento e di meglio accedere al cilindro della 
macchina con il dispositivo di prelievo. 

Secondo il procedimento operativo sopra descritto, una 
volta completata la lavorazione a maglia del manufatto, owero 
20 della calza, ed aperto il coperchio della macchina, il dispositivo di 
prelievo predisposto in posizione anulare £ spostato sopra il 
cilindro e gestito in modo da prendere con i relativi mezzi di 
prelievo i punti di maglia dagli aghi del cilindro -Fig. 1 e 2. 
Sempre mantenendo la sua configurazione anulare, il dispositivo 
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di prelievo e quindi allontanato dalla macchina trascinando con se 
il manufatto. 

Con il dispositivo lontano dal cilindro, il coperchio della 
macchina pud essere richiuso e la macchina riawiata per la 

5 produzione di un nuovo manufatto. Quindi, il manufatto 
trasportato fuori macchina dal dispositivo di prelievo viene 
rovesciato dal basso verso l'alto ad opera del dispositivo di 
rovesciamento. Questa operazione pud essere fatta durante il 
movimento del dispositivo di prelievo verso la zona di chiusura o 

10 quando raggiunge la zona di chiusura, a seconda della 
collocazione del dispositivo di rovesciamento direttamente sopra 
il dispositivo di prelievo o separatamente da questo in una 
posizione stazionaria. 

Una volta effettuato il rovesciamento, i settori di supporto 

15 dei mezzi di prelievo sono awicinati per disporsi su due file 
parallele -Fig. 3- cosi da awicinare strettamente due lembi 
opposti dell'estremita del manufatto che devono poi essere uniti a 
mezzo del gruppo di cucitura o rimaglio. 
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RIVENDIC AZIONI 
1. Metodo di costruzione di manufatti di maglia tubolari 
con un'estremita chiusa, quali calze a punta chiusa, su una 
macchina circolare da calzetteria dotata di mezzi di prelievo in 
5 forma di aghi o uncini associati con un dispositivo di 
rovesciamento del manufatto, e dove i mezzi di prelievo sono 
posti su piu settori di supporto concatenate movibili tra una 
posizione anulare corrispondente al cilindro con aghi della 
macchina e una posizione lineare su due file parallele prospicienti 
10 e spostabili sopra il cilindro con aghi e lontano da questo in una 
zona di cucitura o rimaglio, comprendente i passi di: 

aprire al termine della costruzione del manufatto il 
coperchio della macchina e portare i settori di supporto dei mezzi 
di prelievo in configurazione anulare in una posizione sovrastante 
15 il cilindro con aghi, 

trasferire il manufatto a livello di almeno un ultimo rango 
di maglia dagli aghi del cilindro ai detti mezzi di prelievo su detti 
settori di supporto in configurazione anulare, 

allontanare il manufatto dal cilindro verso la zona di 
20 cucitura o rimaglio, mentre & trattenuto dai detti mezzi di prelievo 
sui settori di supporto in configurazione anulare, 

riassestare e riawiare la macchina per l'inizio di un nuovo 
manufatto, 

rovesciare dal basso verso l'alto il manufatto attraverso detti 
25 mezzi di prelievo in configurazione anulare, 
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awicinare in posizione lineare su due file i settori di 
supporto per disporre in forma rettilinea ed accostati due lembi 
opposti del tessuto a maglia su detti mezzi di prelievo, e 

unire mediante cucitura o rimagliatura i due lembi del 
5 tessuto a maglia cosi avvicinati. 

2. Metodo secondo la rivendicazione 1, in cui il 
rovesciamento del manufatto £ effettuato fuori macchina 
concomitatamente con il movimento di allontanamento dei mezzi 
di prelievo dal cilindro della macchina. 
10 3. Metodo secondo la rivendicazione 1, in cui il 

rovesciamento del manufatto & effettuato fuori macchina quando i 
mezzi di prelievo sono nella zona di cucitura o rimaglio. 

4. Metodo secondo la rivendicazione 1, in cui i settori di 
supporto con relativi mezzi di prelievo assumono la 

15 configurazione lineare secondo due file parallele dopo il 
rovesciamento del manufatto durante o al termine del movimento 
orizzontale del dispositivo di prelievo verso la zona di cucitura o 
rimaglio. 

5. Macchina circolare da calzetteria comprendente un 
20 cilindro con aghi per la costruzione di un manufatto di maglia 

tubolare quale una calza, dei mezzi di prelievo del manufatto 
dagli aghi del cilindro, in forma di aghi o uncini posti su piu 
settori di supporto concatenate movibili tra una posizione 
anulare corrispondente al cilindro con aghi della macchina e una 
25 posizione lineare su due file parallele prospicienti e spostabili 
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sopra il cilindro con aghi e lontano da questo in una zona di 
cucitura o rimaglio per una chiusura di un'estremita del 
manufatto tubolare, caratterizzata da mezzi per comandare e 
muovere i mezzi di prelievo dalla posizione sovrastante il cilindro 
alia zona di cucitura o rimaglio, da mezzi per conf igurare i mezz^^^' 



/Q ° 

di prelievo in forma anulare quando sono disposti sopra|oi]£; 




cilindro e in forma lineare su due file quando sono lontani a&ft 
cilindro, da un dispositivo di rovesciamento del manufatto p^^^^^^: 
associato ai mezzi di prelievo e gestito in modo da rovesciare il 
10 manufatto quando i mezzi di prelievo sono lontani dal cilindro e 
disporre i mezzi di prelievo in forma lineare su due file dopo, 
rovesciamento del manufatto. 

tr 

6. Macchina circolare da calzetteria secondo 
rivendicazione 5, in cui il dispositivo di rovesciamento 6 associato 

15 direttamente e si muove con i mezzi di prelievo. 

7. Macchina circolare da calzetteria secondo la 
rivendicazione 5, in cui il dispositivo di rovesciamento £ 
stazionario presso o nella zona di cucitura o rimaglio. 

8. Macchina circolare da calzetteria secondo le 
20 rivendicazioni 5 e 6 o 7, in cui i mezzi di prelievo sono movibile 

dalla posizione sovrastante il cilindro alia posizione della zona di 
cucitura o rimaglio per rotazione attorno ad un asse o per 
traslazione, la zona di cucitura o rimaglio essendo dedicata ad una 
singola macchina o in comune per piu macchine. 
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9. Metodo e macchina circolare per la costruzione di 
manufatti di maglia tubolari con un'estremita chiusa, come 
sostanzialmente sopra descritti, illustrati e rivendicati per gli scopi 
specificati. 

Per. 

Brescia, H Febbraio 2003 Mandator^ 

9 \ del Consul^ 
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Per. 2nd. 
Mandatarlo Iscri 
del Consulentl' 
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